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Bedienungsanleitung GM 500

1. Gefahren und Warnhinweise

Den Spritzapparat Gm 500 erst nach vollsténdigem Lesen der Bedienungsanleitung in Betrieb nehmen.
Unbefugte, insbesondere Kinder und Jugendliche vom Zugang zum Gefahrenbereich ausschlie3en.

Den Spritzapparat stets kindersicher aufbewahren! Insbesondere in Arbeitspausen und besonders bei der Ver-
arbeitung gefahrlicher Materialien Vorsorge gegen missbrauchliche Verwendung durch Kinder und Jugendli-
che sowie andere Unbefugte treffen! VVor Lagerung und/oder Transport griindlich reinigen.

Vorsorge gegen unbeabsichtigtes Bestétigen oder Ausldsen des Abzugshebels (22 oder 25) treffen (z.B. an
einer Tischkante oder dergleichen)! In Arbeitspausen sowie nach Beenden der Arbeit sofort Sicherheitsriegen
(29) nach vorn klappen (arretieren) und durch Ziehen am Abzugshebel (22 oder 25) uberpriifen, dass der Ab-
zugshebel blockiert ist und kein Material mehr austreten kann. Spritzapparat in Arbeitspausen am Aufhangebi-
gel (B) kindersicher aufhéngen.

Oberhalb 4 Mpa (40 bar) tritt merklicher, mit hther werdendem Materialdruck stérkerer RiickstoR auf!

Anschluss der Materialzufuhr nur von fachkundigen Personen durchfiihren lassen! Nur Schlauche und
Schlauchverbindungen verwenden, die den Driicken und ggf. anderen Belastungen standhalten.

Vor jeder wiederkehrenden Inbetriebnahme, z.B. nach Arbeitspausen, den Spritzapparat auf Dichtigkeit ber-
prufen. Darauf achten, dass Schlauchleitungen nach unbeabsichtigtem Lésen nicht umherschlagen kénnen.
Schlauchleitungen so fulhren, dass sie nicht eingeklemmt oder tberfahren werden kénnen.

Wahrend der Arbeit sowie bei Wartungs,- Reinigungs— oder Reparaturarbeiten und beim Materialwechsel stets
die vom Lieferanten des Beschichtungsstoffes empfohlene Schutzausriistung tragen (wie z.B. Schutzbrille,
Atemschutz, Schutzkleidung, Handschuhe usw.)! Erforderlichenfalls auch Gehdrschutz tragen, insbesondere
bei Dauereinsatz, bei Verwendung grof3erer Dusen sowie bei Arbeiten mit hdheren Materialdriicken.

Darauf achten, dass keine Korperteile, insbesondere Finger, zwischen Abzugshebel (22 oder 25) und Griff des
Hauptkorpers (12) gelangen! Es besteht Quetschgefahr.

Bei der Verarbeitung von brand— und explosionsgeférdeten Beschichtungsstoffen Ex-Schutzvorschriften be-
achten! Zundquellen und offenes Feuer fernhalten!

Beziiglich der Emissionen, der Brand— oder Explosionsgefahr sowie gegebenenfalls anderer Gefahren die
Warn- und Gefahrenhinweise der Lieferanten der Beschichtungsstoffe sowie gegebenenfalls der Reinigungs-
mittel beachten! In Zweifelsfallen Anfragen an den oder die Lieferanten richten.

Beim Abmischen verschiedener Komponenten und/oder beim Mitverwenden von Lésungs— oder Verdin-
nungsmitteln zur Herstellung von Beschichtungsstoffen V orkehrungen treffen, dass keine Stoffe mit erhdhtem
Gefahrenpotential entstehen kdnnen (z.B. Brennbarkeit, Explosivitét, erhdhte Explosionsneigung durch Ver-
spriihen in der Luft, Toxizitat durch chmemische Reaktion mit Luft usw.)! Erhdhung des Gefahrenpotential
durch unerwiinschte chemische Reaktionen vermeiden! Erforderlichenfalls absichernde Mal3nahmen ergreifen
und in besonderem Maf3e auf die speziellen Gefahren hinweisen.

Bei der Verarbeitung von Stoffen, z.B. Lésemitteln, die durch das Zerstduben oder Versprihen in Luft ein
erhohtes Explosionspotential bilden kdnnen, absichernde Manahmen ergreifen und in besonderem Mal3e auf
die Lieferanten der Komponenten richten.

Die Vertraglichkeit materialbertihrter Teile des Spritzapparates kann nicht mit jedem moglichen Beschich-
tungsstoff gewahrleistet werden. In Zweifelsfallen Anfragen an die DETE Dr. Tettenborn GmbH richten.
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A Den Sprihstrahl unter keinen Umstanden auf Personen oder Tiere richten! Der Strahl kann die Haut durch-
dringen, in den Korper gelangen und dabei Luft mitreiBen. Gefahr einer tddlichen Embolie!

Besonders gefahrlich ist der Materialstrahl, wenn keine Airless-Duise montiert ist und der Strahl unmittelbar
aus der Ventilsitzschraube austritt!

Im Falle giftiger Beschichtungs- oder Reinigungsmittel besteht auerdem Vergiftungsgefahr!

Vorbeugende M al3nahmen: Betriebliche Notfallversorgung organisieren (z. B. Erste-Hilfe-Ausbildung geeigneter
Mitarbeiter).

MaRnahmen im Falle eines Unfalls:

Sofortmaf3nahmen: Wundversorgung gemal3 Erste-Hilfe-Regeln.

Weitere M af3nahmen: Sofortige arztliche oder notérztliche Behandlung unter Angabe des verarbeiteten Stoffes.

® Nicht im Bereich des Materialstrahls aufhalten!
® Den Sprihstrahl nicht auf elektrische Anlagen oder Geréte richten!

® Keine Werkstiicke oder Untergriinde von unzureichender Stabilitét bespriihen! Der energiereiche Spriihstrahl kénnte
Teile des Werkstiickes bzw. des Untergrundes in die Umgebung schleudern.

® Beim Sprithen und durch Ruckprall vom Werkstiick gelangt Beschichtungsstoff in die umgebende Luft. Je nach Be-
schichtungsstoff kdnnen Umweltgefahren, Brand- und Explosionsgefahren sowie Gesundheitsgefahren bestehen. Des-
halb Spritz- oder Spriihgeréte nur in den dafurr vorgesehenen Raumlichkeiten verwenden!

® Nur in ausreichend bel Uifteten Bereichen arbeiten! Erforderlichenfalls geeignete Absauganlagen zu Hilfe nehmen!

® Auf ausreichende Erdung achten, z. B. Anschluf? an die Gebaudeerdung! Heizungsanlagen und Wasserleitungen bieten
keine ausreichende Erdung!

® Bei langeren Betriebsunterbrechungen bzw. AulRerbetriebsetzen sowie vor Demontage oder vor dem Beginn von Repa-
ratur- und Wartungsarbeiten Absperrventil an der Materialquelle schlieflen und Abzugshebel (22 oder 25) so lange beta-
tigen, bis der Materialdruck vollstandig abgebaut ist!

® Bei jeder - auch kurzer - Betriebsunterbrechung den Sicherungshebel (29) nach vorn umlegen, und kontrollieren, dass
der Abzugshebel blockiert ist.

® Die unter "Technische Daten" angegebenen Driicke und Temperaturen sind einzuhalten!

® Werden fur einen bestimmten Zeitraum hohere Temperaturen Uiberschritten, z. B. > 8 h bei >43 °C, > 10 min. bei > 48 °
C oder > 1 min. bei > 51 °C, geeignete Schutzvorrichtungen sowie Hinweise auf die Gefahr der Verbrennung durch
Beschichtungsstoff anbringen. Insbesondere auf Gefahren durch Leckage oder Bersten des Spritzapparates und der
Schlduche bzw.

® Schlauchanschliisse hinweisen! Erforderlichenfalls geeignete Schutzkleidung anlegen (z. B. Schutzbrille, Handschuhe
UsW.).

® Bei unvorhergesehenen Ereignissen Abzugshebel (22 bzw. 25) loslassen, um die Materialzufuhr zu unterbrechen! Da-
nach sofort Sicherheitsriegel (29) umlegen, um den Abzugshebel zu blockieren. Absperrventil an der Pumpe schlief3en.

® Bei unvorhergesehenem Materialaustritt, z. B. Ldsen eines Materialschlauchanschlusses, oder beim Bersten des Materi-
alschlauches, schnellstmdglich das Absperrventil an der Materialquelle schlief3en! Es empfiehlt sich, das Absperrventil
in Reichweite des Bedieners des Spritzapparates anzubringen, damit - insbesondere bei der Verarbeitung gefahrlicher
Stoffe -unvorhergesehener Materialaustritt rasch unterbunden werden kann.

® Sicherstellen, dass weder ein Spritzvorgang noch Materialaustritt versehentlich oder durch Fehler in der Anlage ausge-
16st werden kann, solange sich eine oder mehrere Personen im Gefahrenbereich aufhalten. Vorsorge treffen, dass bei
Einstellungs- und Wartungsarbeiten ohne Wissen oder Einversténdnis des Einrichters keine Veranderungen am Materi-
aldruckentstehen oder vorgenommen werden kénnen!

® Fir ausreichende Beleuchtung des Arbeitsplatzes sorgen!

® Bei der Verarbeitung von brennbaren und/oder explosionsgeféhrdeten Materialien Vorsorge treffen, dass ein Brand
rasch gel6scht werden kann!

® Nur Ersatzteile und Zubehorteile der DETE Dr. Tettenborn GmbH verwenden! Die DETE Dr. Tettenborn GmbH haftet
bei der Mitverwendung von Fremdteilen nicht fir Schaden.
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Bedienungsanleitung GM 500

L] Die Hinweise und Vermerke der EN 1953, "Spritz- und Spriihgeréte fir Beschichtungsstoffe
Sicherheitsanforderungen” sind einzuhalten, insbesondere die Warn-, Gefahren- und Sicher-heits
hinweise auf Gefadhrdungen, Sicherheitsanforderungen und/oder -maf3nahmen.

Gefahrdungen, die Uber das bei Spritzapparaten tbliche MaR hinausgehen, sind bei
der Handhabung des Airless-Spritzapparates Typ: DETE GM 500 nicht bekannt
lgewor den. Sollten sich jedoch bei der praktischen Anwendung Unfélle ereignen oder
unfalltr &chtige Situationen er geben, so bitten wir um eine entsprechende Mitteilung.

2. Bestimmungsgemalie Verwendung

Der Airless-Spritzapparat Typ: GM 500 dient zum Beschichten von Oberflachen wie Metall-, Kunststoff-,
Keramik-, Holzoberflachen und &hnlichen Materialien sowie anderen geeigneten Oberflachen. Typische
Beschichtungsstoffe sind z. B. Lacke, Farben, wasserverdiinnbare Lacksysteme, Klebstoffe, Ole, Trennmit-
tel usw. Bel Betriebsdriicken unterhalb 5 MPa (50 bar) kdnnen auch abrasive Materialien verarbeitet wer-

den.

Der zu verarbeitende Beschichtungsstoff wird auf die Oberfléche gebracht, indem eine Person den Spritzap-
parat von Hand Uiber die zu beschichtende Oberfléche fuhrt und den Spritzvorgang an der jeweils vorgesehe-
nen Stelle durch Betétigen des Abzugshebels ausldst. Der Beschichtungsstoff wird dem Spritzaepparat in
flussiger Form unter hohem Materialdruck zugefthrt.

7@7 _ EH _ *H* 7@7 Der Spritzapparat arbeitet nach dem Airless-Prinzip, d. h.

der Spritzstrahl wird ausschliefdlich durch den Material-

druck erzeugt, der das Materia durch eine Dise presst.
Nach Austritt aus der Duse nimmt der Spritzstrahl die von
der Duse vorgegebene Form an. Er wird auf das Werk-
stiick gerichtet. Der effektive Spritzstrahl ist nicht ganz so
breit wie theoretisch mdglich.

= 5 = = Die Partikel des Spritzstrahls erreichen weitaus hthere
& { } s Geschwindigkeiten als bei druckluftbetriebenen Spritzgera-
2 — Bt ten. Der Materialdurchsatz ist dementsprechend hoher und
Tep / . ‘ \ der Strahl schérfer, d. h. die Verwirbelungszoneist gerin-
= ger. Ausmal3d und Form des Strahls kénnen nur durch
SW S~ SW__— Wechseln der Diise veréndert werden. Der Durchmesser
der Diisenbohrung bestimmt die Menge des Materialflus-
SW = Spritzwinkel ses, GroRRe und Geometrie der stets elliptisch geformten
TSB = Theoretische Spritzweite Dusendffnung bestimmen die Hohe und die Breite des
ESB = Effektive Spritzweite Strahls(Form eines Ellipsenkegels).

Es steht eine groRe Anzahl von Airless-Duisen zur Verfu-
gung. Sie kdénnen von der DETE Dr. Tettenborn GmbH
Bezogen werden.

Die Duse kann in der Achse des Spruhstrahls stufenlos um 360° gedreht und in
jeder Stellung arretiert werden. Dadurch I &sst sich der Winkel, mit dem der Strahl
auf das Werkstiick trifft, den jeweiligen Gegebenheiten optimal anpassen.

Besonders vorteilhaft ist der Einsatz, wenn vergleichswel se grof3e M aterialmen-
gen pro Zeiteinheit verarbeitet werden sollen. Gegentiber druckluftbetriebenen
Spritzgeréten besteht ein weiterer Vorteil darin, dass weniger Spriihnebel entste-
hen und dadurch ein sehr viel grofierer Anteil des Materials das Werkstiick
erreicht. Zirkulationsanschluss ist moglich.
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Bedienungsanleitung GM 500

e Hinweis

Es konnen die vom Hersteller des Beschichtungsstoffes zum Verspritzen zugel assenen Beschichtungs-
stoffe verarbeitet werden, jedoch fur

® in chlorkohlenwasserstoffhaltigen Losemitteln geldste Stoffe sowie
® gbrasive oder

® korrosive Materialien

Bietet die DETE Dr. Tettenborn GmbH Sonderausfiihrungen an.

3. Bestimmungsgemale Verwendung

Den Aufbau des Airless-Spritzapparates Typ: GM 500, sowie typische Ausstattungmerkmale und
Zubehorteile zeigen die Schemazeichnungen 140-0059, 140-0060, 140-0128 und 140-0064. Eine Pum-
pe liefert das Material mit einem Druck von maximal 35 MPa (350 bar fur alle Varianten, 250bar fir.
Durch Heranziehen des Abzugshebels (22 oder 25) zum Griff des Hauptkorpers (12) hin wird die
Ventilnadel (16) bzw. die Nadelverstérkung (50) nach hinten geschoben, und zwar gegen die Ruckstell-
kraft der Ventilfeder (19). Die Dichtkugel der Ventilnadel bzw. Nadelverstarkung hebt sich aus dem
Ventilsitz der Ventilsitzschraube (4) und gibt dadurch den Materialflul zur Materialduse (102) frei.
Dort wird das Material as elliptischer Kegelstrahl verspritzt. Die Menge des Materialaustritts héngt nur
von der Disengrof3e und dem Materialdruck ab.

A Warnhinweis!

Bei Gefahr oder im Falle eines Unfalles kann der Sprihstrahl rasch dadurch
unter brochen wer den, dass man den Abzugshebel (22 oder 25) |oslasst.

Der Airless-Spritzapparat Typ: GM 500 wird standardméidig in Alumilium-Ausfihrung geliefert;
auf Wunsch sind die materialberiihrten Teile in Edelstahl-Ausfihrung lieferbar.
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Bedienungsanleitung GM 500

4. Inbetriecbnahme

4.1 Vorbereitung
+ Sicherheitsriegel (29) nach vorn umlegen und kontrollieren, dass sich der Abzugshebel (22 oder

>

25) nicht mehr betétigen |&sst
Materialdiise (102) montieren

+ Spritzapparat erden
+ Druckschlauch an den Materialanschluss (27) bzw. bel Zirkulationsanschluss beide Druckschl&u-

>

che an die MaterialanschlUsse (27) anschliel3en
Beschichtungsstoff und Zubeh6r fur die Materialzufuhr bereitstellen

+ Materia pumpe anschalten
+ Materialdruck am Regler bzw. an der Materialpumpe oder im Ricklaufstrang der Zirkulations-

>

leistung einstellen
Absperrventil an der Materiaquelle 6ffnen

Esdarf nirgends Material austreten.

A Vorsicht!

Materialzufuhr nur von fachkundigen Personen anschlief3en lassen! Die unter "Technische Daten" angegebe-
nen Driicke und Temperaturen nicht Uberschreiten! Montage oder Wechseln der Duisen, Federn usw. nur von
fachkundigen Personen durchfiihren lassen!

4.2 Funktionspr tfung und I nbetriebnahme

¢ Sicherheitsriegel (29) nach oben umlegen (entriegeln)

¢ Dise des Spritzapparates auf eine Probefléche richten

+ Spritzvorgang durch Betétigen des Abzugshebels (22 oder 25) beginnen
+ Spritzbild beurteilen und erforderlichenfalls

¢ nach Sichern mit dem Sicherheitsriegel (29) (nach vorn umlegen)

¢ Diuse wechseln (lieferbare Airless-Diisen siehe Bestellkatalog der DETE GmbH)
+ ggf. Dusenmutter (1) noch einmal l6sen

+ Materialdise (102) in die gewlinschte Richtung drehen (um 360°drehbar)
+ Dusenmuitter (1) festschrauben

¢ Sicherheitsriegel (29) nach oben umlegen (entriegeln)

# Spruhstrahl in gleichmaRigen Bewegungen Uber das Werkstiick fiihren

e Hinweise

E
=

E

Uy

Nur Zubehbrteile der Firma DETE Dr. Tettenborn GmbH verwenden!

Nur ausreichend stabile Schléuche verwenden! Altere Schiduche vor Inbetriebnahme des Spritzapparates
Uberprifen und erforderlichenfalls austauschen!

Nur zu den Schlauchanschliissen passende Schlduche verwenden und auf korrekten Sitz sowie Dichtig-
keit tberprifen!

Es wird empfohlen, den Spritzapparat vor |nbetriebnahme mit einem geeignetenReinigungsmittel durch-
zuspillen (Spritzvorgang mit Reinigungsmittel, bis dieses rein austritt).

Um sicherzustellen, daf3 keine Partikel die Dusen verstopfen, wird empfohlen, den Beschichtungsstoff
Uber ein Materialfilter vor dem Materialanschluf? (27) zu reinigen (Hochdruck-Materiafilter konnen bei
der DETE Dr. Tettenborn GmbH bezogen

werden).

Um bei hochwertigen Beschichtungen einheitliche Schichtdicke und ein einheitliches Spritzbild zu
erzielen, wird die Verarbeitung im Kreuzgang empfohlen, d. h. man beschichtet die Flache zunéchst in
waagrechten und anschlief3end in senkrechten Zeilen oder umgekehrt.

Die Materialzufuhr erfolgt Uber eine Pumpe. Zirkulationsanschiuf? wird z. B. bei der Verarbeitung sich
absetzender Beschichtungsstoffe empfohlen oder fiur Material, dessen Temperatur konstant gehalten
werden muss.

Das Spritzbild lasst sich bei Airless-Geréten, anders als bei druckluftbetriebenen Spritzapparaten, stan-
dardméig nicht durch Einstellungen an der Dise verén-
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Bedienungsanleitung GM 500

dern. Wird ein anderes Spritzbild gewtinscht, muss die Airless-Dise ausgetauscht werden. Bei Einsatz
verstellbarer Materialdiisen kann man den Spritzwinkel verstellen.

= Das Spritzbild hangt u. a. von der Viskositét des Beschichtungsstoffes ab. Es kann tber den Material-
druck verandert werden. Lasst sich das Optimum nicht durch Materialdruckénderung erreichen, empfiehlt
es sich, den Versuch mit einer anderen Materialdiise zu wiederholen.

A Gefahr!

Beim Wechseln der Airless-Duisen nicht nur den Sicherheitsriegel (29) nach vorn umlegen

und am Abzugshebel (22 oder 25) Blockierung des Hebels kontrollieren, sondern unbe-
dingt auch die Materialzufuhr schlief3en!

Obwohl kein Material aus der Ventilsitzschraube (4) austreten kann, wenn der Abzugshebel (22
oder 25) durch den Sicherheitsriegel (29) gesichert ist, besteht Lebensgefahr fur alle Personen

im Bereich des Spriihstrahls, wenn beim Wechseln der Diise, z. B. versehentlich, doch der Ab-
zugshebe! betétigt wird. Der Materialstrahl tritt mit hoher Geschwindigkeit aus der vorderen Off-
nung der Ventilsitzschraube (4). Der Strahl kann die Haut durchdringen, in den Kérper gelangen
und dabei Luft mitreiBen. Gefahr einer tédlichen Embolie! Im Falle toxischer Beschichtungs- oder
Reinigungsmittel besteht auRerdem V ergiftungsgefahr!

5. Betriebsunter brechungen, Arbeitspausen
Bei Betriebsunterbrechungen, z.B. in Arbeitspausen:

L R I R 4

Absperrventil der Materialquelle schlieflen

ggf. Pumpe ausschalten

Sicherheitsriegel (29) nach vorn umlegen (verriegeln)

durch Ziehen am Abzugshebel (22 oder 25) kontrollieren, dass der Sicherheitsriegel (29) den Abzugs-
hebel blockiert und kein Material austreten kann

den Spritzapparat mit dem Bugel (B) uber einen Haken oder eine andere geeignete, ausreichend stabile
Befestigungsvorrichtung hangen

Dabei die Materialzufuhr unter allen Umstanden unterbrechen und sicherstellen, dass Unbefugten, insbeson-
dere Kindern und Jugendlichen, der Zugang zu dem Spritzapparat nicht moglich ist.

6. Beenden der Arbeit

Loslassen des Abzugshebels (22 oder 25) beendet den Spritzvorgang. Soll die Arbeit danach nicht
wieder aufgenommen werden, ist folgendermal3en vorzugehen:

.
.
.

* & S o o0

E

Absperrventil an der Materialquelle schliel3en

ggf. Pumpe ausschalten

Spritzapparat reinigen, indem man ein geeignetes, z. B. ein vom Lieferanten des Beschichtungsstoffes
empfohlenes oder vorgeschriebenes Reinigungsmittel in den bzw. einen Materialbehalter fullt und dieses
nach Offnen des Absperrventils durch Pumpe, Materialschlauch bzw. -schlduche und Spritzapparat fordert,
bis es rein austritt

Sicherheitsriegel (29) nach vorn umlegen (verriegeln)

Absperrventil an der Pumpe schlief3en

Material pumpe ausschalten

Teile, an denen noch Material haftet, in geeigneter Weise reinigen

Spritzapparat gegen den Zugang von Unbefugten, insbesondere von Kindern und Jugendlichen gesichert
aufbewahren. Notfalls Materialschlauch bzw. -schldauche abschrauben, gegebenenfalls noch ungereinigte
Teilereinigen, die Erdung I6sen, und den Spritzapparat wegschlief3en

Hinweise
Darauf achten, dass keine Reste von toxischem, brand- oder explosionsfahigem Material bzw. Reini-
gungsmittel im Spritzapparat verbleiben (Vermeidung von Gefahrenpotential bei Lagerung oder Trans-
port).
Uberschiissigen Beschichtungsstoff, z. B. Restmengen, die nicht mehr in das Vorratsgefal zuriickgegos-

sen werden sollen, entsprechend den Angaben des Herstellers des Beschichtungsstoffes entsorgen. Not-
falls einer Sondermlldeponie zufuhren.
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Bedienungsanleitung GM 500

= Zur Reinigung des Spritzapparates sowie aller materialberthrter Zubehorteile wie Schlduche, Filter usw.
o dasvom Hersteller des Beschichtungsstoffes empfohlene oder vorgeschriebene Reinigungsmittel
verwenden, und
o das Reinigungsmittel anschlieflend gemal? den Angaben des Herstellers des Beschichtungsstoffes oder
den Angaben des Reinigungsmittel herstellers entsorgen. Notfalls einer Sondermulldeponie zufiihren.

7. Betriebsstorungen, Spritzbildfehler

Bei unbefriedigendem Spritzbild priifen, ob die Materialduse verschmutzt ist. Erforderlichenfalls Materialfil-
ter einsetzten bzw. reinigen oder austauschen.

8. Austausch von Teilen
= Ventilnadel GM 500
Ventilverschluschraube (20) abschrauben
Feder (19) herausnehmen
Diisenmuitter (1) abschrauben
Ventilsitzschraube (4) herausschrauben
Ventilnadel kpl. (15) mit einem passend geformten, nicht scharfkantigen Gegenstand z. B.
aus Holz oder Plastik nach hinten hinausdriicken
Dabei schiebt sich das hintere Ende der Ventilnadel kpl. (15) aus dem hinteren Teil des
Hauptkorpers (12)
o Ventilnadel kpl. (15) vollsténdig herausziehen
Ventilnadel (16) aus dem Nadelbolzen (18) herausschrauben
Nadelmitnehmer (17) auf die neue Ventilnadel (16) aufschrauben
L&angenmal3 (70 mm +0,2) genau einstellen
Nadelbolzen (18) auf die Ventilnadel (16) aufschrauben und
gegen den Nadelmitnehmer (17) kontern

= Nadelverstarkung
e Dusenmuitter (1) abschrauben
e Ventilsitzschraube (4) herausschrauben
o Nadelverstérkung (50) von Kontermutter (51) 6sen und abschrauben
Wenn nur die Nadelverstérkung (50) ausgetauscht werden soll:
o neue Nadelverstérkung (50) aufschrauben
* mittels Mef3schieber Maf? von 24,5 mm einstellen und
e mit Kontermutter (51) kontern
Sollen auch die Teile (17, 18, 19 und 52) ausgetauscht werden,
o Nadelverstarkung (50) und Kontermutter (51) entfernen und anschlief3end
e VerschluBschraube (20) herausdrehen
e Feder (19) herausnehmen
e Teile (17, 18 und 52) mit einem passend geformten, nicht scharfkantigen Gegenstand, z.B. aus Holz oder
Kunststoff, nach hinten herausdriicken
Dabei schiebt sich das hintere Ende des Nadelbolzens (18) aus dem hinteren Teil des Haupt-
korpers (12)
e Teile (17, 18 und 52) vollstandig herausziehen (sie werden in der Regel nicht weiter zerlegt)

= Nadelpackung
Nach Ausbau der Ventilnadel kpl. (15) der Teile (17 bis 19 und 50 bis 52)
Sechskantmutter (14) |6sen und zusammen mit der
Isolierscheibe (13) herausnehmen
Kopfteil (6) nach vorn aus dem Hauptkdrper (12) herausziehen
Isolierhilse (11) und Isolierscheibe (9) von der Dichtungsschraube (10) abziehen
Dichtungsschraube (10) aus dem Kopfteil (6) herausschrauben
Packungsteile, bestehend aus je zwei Dichtungen (7) und zwei Hutmanschetten (8) entfernen (Zum He-
rausziehen der Packungsteile bedient man sich eines Drahthakens. Darauf achten, dass keine Gewinde
beschadigt werden!)
Anschliel3end alle wiederverwendbaren Teile grindlich reinigen.
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Bedienungsanleitung GM 500

Zusammenbau:

o neue Packungsteile, bestehend aus je zwei Dichtungen (7) und zwei Hutmanschetten (8) in der dargestellten
Reihenfolge und Richtung einbauen; Dichtlippen nicht beschédigen!

Beim Einbau keine spitzen oder scharfkantigen Gegenstande verwenden!

Dichtungsschraube (10) lose in das Kopfteil (6) hineindrehen

Isolierhtilse (11) und Isolierscheibe (9) tber die Dichtungsschraube (10) schieben

Kopfteil (6) mit Dichtungsschraube (10), Isolierhiilse (11) und Isolierscheibe (9) in die Bohrung des Haupt-
korpers (12) hineinschieben

Isolierscheibe (13) Uber die Dichtungsschraube (10) schieben

Kopfteil (6) an der Dichtungsschraube (10) mit der Sechskantmutter (14) anschrauben, jedoch noch
nicht festziehen!

Ventilnadel kpl. (15) von hinten in den Hauptkdrper einfiihren und bis zum Anschlag nach vorn driicken
Feder (19) tiber den Nadelbolzen (18) in den Hauptkdrper (12) schieben

VentilverschluRschraube (20) fest einschrauben

erst jetzt die Dichtungsschraube (10) bis zum merklichen Widerstand anziehen und

durch Anziehen der Sechskantmutter (14) kontern

= Ventilsitzschraube und M aterialdiise

Dusenmuitter (1) abschrauben

Materialdiise (102) und Dichtung (3) entnehmen
Ventilsitzschraube kpl. (4) samt Dichtung (5) herausdrehen
Dichtung (5) von der Ventilsitzschraube kpl. (4) abziehen

Die Montage erfolgt, soweit nicht bereits beschrieben, jeweils in umgekehrter Reihenfolge. Dabei gleitende Teile
mit geeignetem Fett leicht fetten. Veerschmutzte Teile reinigen, nicht mehr funktionsfahige Teile austauschen. Auf
korrekten Stz der Dichtungen achten!

e Hinweise

= Ventilnadel (16) bzw. bei GM 500 Nadelverstérkung (50) und Ventilsitzschraube (4) stets gemeinsam
austauschen!

= Die Ventilnadel (16) sollte nach dem Zusammenbau der Teile (16) bis (18) mdglichst genau in einer
Lange von 70 mm aus dem Nadelmitnehmer (17) herausragen. Uberschreiten ist bis zu 0,2 mm még-
lich, Unterschreiten fiihrt zu unzureichendem Ventilsitz.

= Bewegte Teile gelegentlich auf Leichtgangigkeit tiberprifen und bei Bedarf nachfetten!

9. Reinigung, Wartung
Verschlei3teile wie Materialdiise (102), Ventilsitzschraube (4) und Ventilnadel (16) bzw. Nadelverstarkung (50),
Dichtungen (3, 5, 7 und 26) und Hutmanschetten (8) sowie die Feder (19) in angemessnen Zeitabstéanden kon-
trollieren und erforderlichenfalls austauschen (z. B. bei unzureichend schlief3ender Ventilnadel bzw. Nadelver-
starkung oder unkontrolliertem Austritt von Beschichtungsstoff).

A Gefahr!

Bei Wartungs- und Reparaturarbeiten sowie beim Wechseln der Diise erst Absperrventil an der Mate-
rialquelle schliel?en und Abzugshebel (22 oder 25) so lange betétigen, bis der Spritzapparat drucklos
ist. Unbedingt Druckabbau abwarten! Danach Sicherheitsriegel (29) nach vorn umlegen
(verriegeln) und durch Ziehen am Abzugshebel (22 oder 25) kontrollieren, dass der Sicherheitsriegel
(29) den Abzugshebel blockiert und kein Material mehr austreten kann. Siehe Gefahren- und Warn-
hinweise!

e Hinweise
=

Auler zu Reparatur— und Wartungszwecken wird der Spritzapparat nicht in Einzelteile
zerlegt. Sowohl zu Reinigung als auch beim Materialwechsel spiilt man mit einem vom
Lieferanten des Beschichtungsstoffes empfohlenen oder vorgeschriebenen Reinigungs-
mittel grindlich durch, bis dieses rein austritt.
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Bedienungsanleitung GM 500

=  Den Spritzapparat niemals komplett in Reinigungsmittel tauchen! Es kénnten Dichtungen
zerstort und Schmiermittel ausgewaschen werden.

= Bei léangeren Betriebsunterbrechungen nach dem Durchspilen mit Reinigungsmittel
Gerét trocknen lassen und bis zur Wiederinbetriebnahme an geeignetem Ort aufbewah-
ren.

= Materialdiisen und Ventilsitzschraube nicht mit harten, scharfkantigen Gegenstanden
reinigen! (Zur Reinigung der Diisen werden die Disenreinigungsnadeln (Art.-Nr.: ) der
DETE Dr. Tettenborn GmbH empfohlen.)

= Zur &uBerlichen Reinigung empfiehlt sich ein mit Reinigungsmitteln getranktes Tuch.

10. Entsor gung

Die Metallteile kénnen nach Demontage des Spritzapparates Typ: GM 500 sortiert und einem Recycling-
Prozess zugefuhrt werden, die nichtmetallischen Anteile materialgerecht entsorgen.

11. Technische Daten

Arbeitsdriicke / Arbeitstemper atur

Max. Materialdruck 35 MPa (350 bar)

Max. Materialtemperatur 50°C
Anschlisse

Materialanschluss G UV4AG
Gewicht (ohne Anbauteile) ca 4709

M aterialstrahlbereich

Winkel des Materialstrahls vor der Duse:

Léange des Materialstrahls vor der Diise:

jenach Duse bis ca. 110°C
jenach Duse und Materialdruck

bis5m
Léange des Materialstrahls biszu20 m
Schallbelastung
Dauerschalldruckpegel: dusenabhangig 60 bis 90 dB (A)
Belastung durch Vibrationen
Beschleunigung <2,5m/22
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12. Ersatzteilzeichnung GM 500




13. Ersatztellliste GM 500

Pos. |Art.-Nr. Bezeichnung Menge
60513000 Griff kpl. 1
60503050 Abzughebel Ig. 1
60513100 Kopfteil mit 1 Anschluss 1
60513200 Kopfteil mit 2 Anschlissen 1
60513300+ Ventilsitz kpl. 1
60513400+ Dichtring 1
60513500+ Diisenmutter 1
60513501 Disenmutter Sonderausfiihrung 1
60513600+ Dusensatz kpl. 1
60513601+ Dichtring 2
60513602+ Hutmanschetten 2
60513700+ Stoffbuchsenschraube 1
60513800 Isolierscheibe 1
60513900 Isolierhiilse 1
60514000 Isolierscheibe 1
60514100 Sechskanntmutter 1
60514200+ Ventilnadel kpl 1
60514201+ Ventilnadel 1
60514202 Ventilnadelkontermutter 1
60514203 Ventilnadelbolzen 1
60514300 Schlief3feder bis 200 bar 1
60514301 SchlieRfeder bis 500 bar 1
60514400 Verschlussschraube 1
60514500+ Schlauchanschluss drehbar 1
60514600+ Dichtungssatz kpl. 1
60514700+ Dichtring 1
60514800+ Hebelachse 1
60514900 Abzugshebel 1
60515000 Hebelschraube 1
60515100+ Sicherungsriegel 1
60515200+ Scheibe f. Sicherungsriegel 1
60515300+ Federscheibe f. Sicherungsriegel 1
60515400 Schraube 1
60515500 Schlauchanschluss starr 1
60515600 Fihrungsstift 1
60516300 Materialzufthrrohr kpl. 1
60516310 Materialrrohr 1
60516350 Anschlussstiick 1
60517262 Hauptkorper ohne Griffstiitze 1
60517962 Hauptkdrper mit Griffstutze fur Materialausfuhrungsrohr 1
60517972 Hauptkorper ohne Griffstiitze fir Materialausfiihrungsrohr 1
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